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Asansor Kabini i¢ Panel Giydirme Tabancasi

BTM nin patentli sac kenetleme sistemleri sac
birlestirmede alternatif bir ¢6ziim sunar. Kaynakli

veya civatali birlestirmelere gore ¢ok daha pratiktir.

6 bar hava basicinin oldugu her yerde kullanilabilir.

Is parcalarinin kolay hareket ettirilemeyecegi uygulama
lar icin Mobil Kenetleme Tabancalar kullanilir.

Otomotiv, beyaz esya, ¢elik yapilar ,mobilya ,elektrik vb.
sac ile calisilan her sektorde kullanilmaktadir.

Asansor kabini i¢ panel giydirmede kullanilan : 0,8 mm paslanmaz x 1,2 mm dkp sac kombinasyonu

Sac kenetleme calisma prensibi: BTM de patentli olarak kullanilan 2 tip sac kenetleme metodu mevcuttur.

Tog- L-Loc Lance- N-Loc
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1-  Ust kalip saca temas eder ve &n baski uygular. 1- Ust kalip saca temas eder ve 6n bask1 uygular.
2- Zimba saclar icerisine girer ve iistteki saci 2- Zimba saclar igerisine girer ve iki kenarindan
alttakinin icerisine itmeye baslar. saglar yirtar.
3- Zimba ilerlemeye devam eder kaliptaki yaylar 3- Zimba ilerlemeye devam eder kaliptaki yaylar
acilir ve kilitleme gerceklesir. acilir ve kilitleme gergeklesir.
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Tog-L-Loc Mobil Kenetleme Tabancast
Agirlik : 2,7 kg

Mobil sac kenetleme sistemi yandaki ekipmanlardan
Olusmaktadir.

1- Mobil kenetleme tabancasi
2- dkPOWER booster

3- Hidrolik baglanti hortumu
4- Pnomatik yon denetim valfi

dkPOWER booster tabancaya gerekli olan basinct
saglar.
Sistemin ¢aligmasi i¢in 6 bar hava basinci yeterlidir.
Kenetleme tabancasi iizerindeki butona basilmasi ile
kenetleme islemi gerceklestirilir.
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